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Tryckférmedlare

Tryckformedlare anvands for verforing av tryck fran aggressiva,
fororenade, varma, hogviskosa eller kristalliserande processmedier
inom processindustri, livsmedelsindustri, biokemi och lakemedels-
industri.

Funktion

Tryckformedlaren fungerar som en skiljevagg mellan processmedie
och tryckmatare eller tryckgivare. Beroende pa processmedie och
matstalle anvands tryckférmedlare i olika utférande, olika material
samt med olika fyllningsvatskor.

Montering och fyllning

Tryckformedlaren monteras ihop med lamplig tryckmatare eller
tryckgivare. Matare och tryckférmedlare fylls med lamplig fyllnings-
vatska och blir till en enhet. Matenheten kalibreras och plomberas.

Anviandning inom processindustri

Inom processindustri anvands tryckférmedlare nar matmediet ar
korrosivt och matinstrumentet inte kan skyddas tillrackligt effektivt.
Den anvands nar matmediet ar hogviskost och déda utrymmen och
sma 6ppningar i matinstrumentet kan leda till matproblem.

Den anvands nar matmediet ar heterogent eller fibrigt och det kan
uppsta avlagringar och sdnderdelning i déda utrymmen i matinstru-
mentet samt nar matmediet tenderar till kristallisering eller polymeri-
sation.

Anviandning inom hygienisk industri

Inom hygienisk industri anvands tryckférmedlare nar hygieniska
foreskrifter maste foljas vid tillverkningen och i produktionsanlagg-
ningen. Livsmedel, Iakemedel eller andra kansliga medier far ej
komma i kontakt med annat material &n ett rent membran.
Matsystemet skall ocksa vara enkelt att reng6ra och klara av hogre
processtemperaturer.

Anvéandning vid svara monteringar

Tryckformedlare anvands da tryckmatningsstallet ar oférdelaktigt
placerat. Av utrymmesskal kan tryckmataren antingen inte monteras
eller endast med svarighet Iasas av. Genom att montera en tryckfor-
medlare med distansledning kan tryckméataren sedan installeras pa
en plats dar den ar |att att lasa av.

Anvindning vid héga temperaturer

Tryckformedlare anvands nar matmediet har hog temperatur och
risken finns att matinstrumentet varms upp kraftigt. Uppvarmningen
leder till materialpaverkan och temperaturfel vid matinstrumentets
indikering av trycket. Vid mycket hdga temperaturer maste tryckfor-
medlaren kompletteras med kylelement eller distansledning.

Anvéandning vid farligt medie
Tryckformedlare anvands nar matmediet ar giftigt eller miljéfarligt och
inte far lacka ut i atmosfaren eller till den omgivande miljon.

Anvéndning vid krav pa 6verbelastbarhet

Tryckformedlare anvands nar matinstrumentet maste vara extremt
Overbelastningsbar. Detta krav kan uppfyllas av en tryckférmediare,
vars membran stadgas av en membranbadd vid éverbelastning.

Allmanna monteringsanvisningar
Forvara matsystemet i sin forpackning fram till monteringen for
att undvika mekaniska skador.

Forhindra att membranet skadas eller deformeras vid framplock-
ningen ur forpackningen och under monteringen genom att vara
sarskilt forsiktig.

Lossa aldrig forseglade pafyliningsskruvar pa tryckférmedlaren
resp pa mataren.

Skada inte tryckformedlingsmembranet; repor pa membranet
(t ex fran skarpa féremal) ar de primara angreppsstallena for
korrosion.

Anvand en tatning med tillracklig innerdiameter vid monteringen
av flansen och centrera tatningen; rér den vid membranet leder
detta till méatfel.

Vid anvandning av mjuka material resp PTFE-tatningar skall
foreskrifterna fran tillverkaren foljas, sarskilt vad galler atdrag-
ningsmoment och arbetscykler.

Tryckformedlare, kapillarledning och méatare bildar ett eget slutet
system. De forseglade pafyliningsskruvarna pa tryckférmedlare
och matare far darfor under inga omstandigheter lossas, eftersom
systemets funktion skadas om vatska tillats stromma ut.

Membranet och den tillhérande anslutningsflansen ar delar i sy-
stemet som kommer i kontakt med matmediet. Darfér maste deras
material klara motsvarande krav pa temperatur- eller korrosions-
bestandighet. Beskrivning av olika specialmaterial fér membran
och/eller underdel finns pa respektive datablad.

Om membranet inte tatar ordentligt, kan vatskan tranga in i mat-
mediet. FOr livsmedel far denna vatska inte vara giftig. Vid val av
vatska ar faktorer som kongruens och temperatur- och tryckfor-
hallande pa matplatsen av avgérande betydelse.

Se beskrivning av olika fyllningsvatskor.
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Tryckformedlare

Anvisningar for tryckférmedlare med distansledning

Bar resp transportera inte tryckférmedlings-matsystemet i
distansledningen for att inte Overbelasta denna mekaniskt.
Bocka inte distansledningen; lackagerisk resp risk for betydligt
langre installningstid for matsystemet.

Vid dragning av distansledning skall bdjningsradien inte under
stiga 150 mm. Montera distansledningen vibrationsfritt.

Skada inte tryckformedlingsmembranet; repor pa membranet
(t ex fran skarpa féremal) ar de primara angreppsstallena for
korrosion.

Lossa aldrig férseglade pafyliningsskruvar pa tryckférmedlaren
resp pa mataren.

Tillaten hojdskillnad

Vid montering av tryckmataren ovanfor matstallet, far en maxi-
mal hojdskillnad 7 meter inte 6verskridas vid anvandning

av ystem med silikon-, glycerin- eller vegetabilisk oljefylining.
Anvands halocarbon som vétska far den maximala
héjdskillnaden endast vara max 4 meter

Om ett negativt 6vertryck kan upptrada vid matningen, skall den
tillatna hojdskillnaden minskas i motsvarande grad.

Vid absoluttryckmatningar (vakuum) skall mataren monteras
minst pa samma hojd som tryckformedlaren eller under denna

Installera resp montera om méjligt tryckférmedlings-matsystem
med differenstryckmatare sa att plus- och minussidan ar symmet-
risk med tanke pa yttre paverkan, sarskilt da omgivningstempe-
raturen, for att reducera temperaturinverkan.

Funktion

En tryckmatare eller tryckgivare monteras pa den 6vre delen av
tryckférmedlaren. Matarens méatsystem och den 6vre delen av
tryckférmedlaren fylls med dverféringsvatska (BLA) och blir ett eget
slutet matsystem. Ett membran (GRON) &r monterat och fungerar
som en skiljevagg mellan den évre och undre delen av tryckférmed-
laren. Den undre delen av tryckférmedlaren monteras direkt i
processen. Processmediet (ROD) kommer endast i kontakt med
underdelen fram till membranet. Processtrycket paverkar mem-
branet som dverfor trycket till den dvre delen dar tryckmataren eller
tryckgivaren indikerar ett tryck.
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Fyllningsmedie for tryckféormedlare

Tabell for olika fyliningsmedie vid olika anvandingsomraden.

Nummer | Medie Temp.omrade Densitet Viskositet Noterin
min och max vid +25°C vid +25°C 9
KN 2 Silikonolja -45+300°C 0,96 g/cm3 54,5 cSt standardfyllning process
KN 7 Glycerin -35+240°C 1,26 glcm3 7596 cst | YlIning livsmedelsindustri
’ ’ FDA 21 CFR 182.1320
KN 17 Silikonolja -90+200°C 0,92 g/cm3 4,4 cSt for laga temperaturer
KN 21 Halocarbon -60+175°C 1,89 g/cm3 10,6 cSt for syrgas och klor
KN 30 Metylcyklopentan -130+60°C 0,74 g/lcm3 0,7 cSt for extremt laga temperaturer
KN 32 Hogtempererad olja -25+400°C 1,06 g/cm3 47,1 cSt for héga temperaturer
KN 57 Kaustiksoda -50+95°C 1,24 g/cm3 4,1 cSt
standardfyllining livsmedelsindustri
KN 59 Neobee M-20 -35+260°C 0,92 g/cms3 10,0 cSt FDA 21 CFR 172.856, FDA 21 CFR 174.5
Kosher certifierad, Halal certifierad
KN 64 Destillerat vatten -4+85°C 1,00 g/cm3 0,9 cSt for ultrarena medier
KN 68 Silikonolja special -75+250°C 0,93 g/cm3 10,3 cSt
KN 75 Dest.vatten/propanol -30+60°C 0,92 g/cm3 3,6 cSt for ultrarena medier
specialfyllning pharmaceutical
KN 92 Medicinsk mineralolja -15+260°C 0,85 g/cm3 45,3 cSt FDA 21 CFR 172.878, FDA 21 CFR 178.3620(a)
NSF H1, USP, EP, JP
Material medieberérda delar
Syrafast stal 316L (standard)
Syrafast stal 1.4435
Syrafast stal 1.4541
Syrafast stal 1.4571
Syrafast stal 1.4539
Syrafast stal med PFA-bekladnad
Syrafast stal med ECTFE-bekladnad (halar)
Syrafast stal med silverfolie
Hastelloy C276 2.4819
Hastelloy C4 2.4610
Hastelloy B2 2.4617
Inconel 600 2.4816
Inconel 825 2.4858
Monel 400 2.4360
Tantal
Superduplex
Duplex 2205 1.4462
Nickel 2.4066
Titan 3.7035
Titan 3.7235
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