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Tryckmatare med bourdonror eller rorfjader
For normala tryck fran 0,6 bar till 1600 bar
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Tryckmatare

Tryckmatare ar ett mekaniskt instrument for matning av
statiskt tryck i en ledning eller i en sluten behallare.
Mataren paverkas ej av atmosfarstrycket (ca 1 bar)

Standard
EN 837-1 Standard for tryckmatare med bourdonrér
EN 837-2 Rekommenderade val och installationer av tryckmatare

Uppbyggnad
Tryckmataren bestar av ett bourdonrér och en tryckanslutning pa en

anslutningssockel. Bordonrdret &r sammansatt med ett verk via en
lankarm. Pa verket finns en axel och p& axeln en visare som ror sig
over en skala. Skalan ar monterad pa sockeln. Matsystemet ar monte-
rati ett hus med packning och glas. En borrad kanal i tryckanslutning-
en for mediet fran ledningen till bourdonroret.

Funktion

Tryckmataren ansluts i en ledning eller i en sluten behallare och blir da
en del av trycksystemet. Matmediet i ledningen pressas in i tryckmata-
rens bourdonrér som utvidgar sig. Bourdonréret ar sammansatt med
ett verk och en axel som ror sig fram och tillbaka. Pa axeln sitter en vi-
sare som ror sig Over en skala som visar trycket.

Olika bourdonror for olika tryck

Alla delar av en tryckmatare &r samma forutom bourdonréret som
maste anpassas efter vilket tryck som skall matas. Det finns olika
bourdonror for olika tryck. Varje bourdonrér avser ett specifikt tryckom-
rade. T.ex 0-1 bar, 0-1,6 bar, 0-2,5 bar osv.

0 ar starttryck och t.ex 2,5 bar ar sluttryck.

EN 837,

Tryckomrade

Bourdonroret tillverkas for tryckomrade upp till 40 bar.

Over 40 bar anvénds en kraftigare rorfjader. Matare med rérfjader kan
tillverkas upp till tryck 7000 bar.

Pressure Equipment Directive 97/23/EC

Tryckmatare ingér i grupp "Pressure accessories” enligt artikel 1,
paragraf 2.1.4. Volymen for tryckbarande del i matarhuset ar< 0,1 L.
Tryckmatare med tryckomrade till max 200 bar tillhor artikel 3,
paragraf 3 och ar inte CE-méarkta. Det innebar att det inte stélls nagra
speciella krav mer an vanlig godkand tillverkningsprocess.
Tryckmatare med tryckomrade > 200 bar tillhér grupp 1G enligt
annex 2, tabell 1 och ar CE-markta.

Arbetstryck

Matmediets arbetstryck far i normalfall aldrig 6verskrida tryck-
matarens andvarde. Normalt arbetstryck skall motsvara ca 75%
av skalans andvarde. Vissa matare tal tillfallig dverbelastning.
Se information om arbetstryck pa varje enskilt datablad.

Méatmedie

Tryckmatare skall alltid valjas efter vilket medie som skall matas.
Méatare med medieberdrda delar av kopparlegering angrips av

t.ex aggressiva medier och ar darfér helt olamplig. Ar mediet
trogflytande skall matare med tryckférmedlare valjas osv.

Pa varje datablad beskrivs vilket material som anvands for
tryckmatarens medieberdrda delar samt i vilken miljé och samman-
hang varje tryckmatare ar lampad att anvandas.
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Drifttemperatur

Drifttemperaturen ar mediets temperatur nar det nar tryckmataren.
Ar systemets temperatur hégre &n 60°C maste mediet kylas ned
innan det nar tryckmataren. Tryckmatare med syrafast matsystem
klarar +100°C och aven +200° i specialutférande.

Dock maste man noga beakta temperaturens inflytande pa
matnoggrannheten. En tryckmatares noggrannhetsklass anges

vid en drifttemperatur vid +20°C. Hogre eller lagre temperatur medfor
féorsamrad noggrannhet.

Husdimension

Tryckmatarnas husdimension foljer gallande EN-normer och

kan erhallas, beroende pa utférande, med dim & 40, 50, 63, 80, 100,
160 eller upp till dim & 250 mm

Tryckenhet
Tryckmatarna ar enkelgraderade i enhet bar men aven enhet
kPa, MPa och psi forkommer.
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Husmaterial
Tryckmatarnas husmaterial ar av plast, svartlackerad stalplat
eller kromnickelstal.

Medieberérda delar
Tryckmatarens medieberdrda delar ar av kopparlegering eller
av syrafast stal.

Placering av tryckanslutning
Tryckanslutningen ar placerad nedat eller bakat fran huset med
begrepp nedatriktad eller bakatriktad anslutning.

Montering

Tryckmataren monteras direkt pa en ledning, pa en vagg ellerien
panel. Vid vdggmontage anvands en flans pa baksidan av huset med
tre monteringshal for fastsattning. Vid panelmontage anvands en
monterad flans i framkant av huset. Flansen skruvas fast i panelen
med tre hal. Det finns aven en mindre trekantsring monterad pa
framsidan av huset och med fastsattning bakom panelen med en
fastsattningsbygel.

Matnoggrannhet

Matnoggrannhet réknas i procent av skalans dndvarde. En matare
med noggrannhetsklass 1,0 har darfér en maximal felvisning pa

+/-1 bar vid tryckomrade 0-100 bar. Felvisningen kan upptrada over
hela skalomradet. Noggrannheten avses vid driftstemperatur max 20
C. Hogre eller lagre temperatur medfér férsamrad noggrannhet.
Tryckmatare levereras med matnoggrannhetsklass 2,5%, 1,6%,
1,0%, 0,6% samt 0,1%.

Tryckanslutning

Tryckanslutningen har en cylindrisk eller konisk ganga.
Cylindriska gangor G1/8”, G1/4”, G3/8” eller G1/2”.
Koniska gangorna ar 1/8’"NPT, 1/4”’NPT och 1/2”"NPT.
DN 8=G1/4”, DN10=G3/8”, DN15=G1/2"

Packning

Cylindriska rérgangor avslutas med en frisvarvad del och en flyttapp.
Vid montering skall packning Iaggas mot den frisvarvade delen och
runt flyttappen for tatning. Koniska gangor har ingen flyttapp, kraver
ingen packning och &r sjalvtatande vid montering.
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Tryckanslutning pa olika husdimensioner

Husdim 40 mm = Tryckanslutning G1/8”

Husdim 50 mm = Tryckanslutning G1/4”

Husdim 63 mm = Tryckanslutning G1/4”

Husdim 80 mm = Tryckanslutning G3/8”

Husdim 100 mm = Tryckanslutning G3/8”, G1/2” eller 1/2"NPT
Husdim 160 mm = Tryckanslutning G3/8”, G1/2” eller 1/2"NPT

Standardanslutning
Rérganga med flyttapp for packning

Cylindrisk rérgénga
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Packning

Cylindriskt hal

Specialanslutning
Konisk ganga utan flyttapp och packning

Konisk ganga

Koniskt hal
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Tryckmatare med kapselfjader for laga tryck
For laga tryck fran 0,6 mbar till 600 mbar

h . Skala
Tryckkammare i Glas
Kapselfiader {1 i - Verk
Visare

Anslutningssockel

Processtryck

Tryckmatare

Tryckmatare ar ett mekaniskt instrument for méatning av
statiskt tryck i en ledning eller i en sluten behallare.
Mataren paverkas ej av atmosfarstrycket (ca 1 bar)

Standard
EN 837-3 Tryckmatare med plattfjader eller kapselfjader
EN 837-2 Rekommenderade val och installationer av tryckmatare

Matsystem med kapselfjader

Matsystemet bestar av tva cirkuléra, korrigerade membran som ar
fastsatta med varandra. Processtrycket uppstar pa insidan av dessa
membran och vidarebefordras genom verk och visare for

indikering pa skalan. Matsystem med kapselfjader [ampar sig
utmarkt &ven vid matning av laga undertryck (vakuum).

Anvandningsomrade

For matning av laga tryck i torra och gasformiga, icke aggressiva mat-
medier som t.ex luft eller gas

Matomrade fran 0-2,5 mbar upp till max 0-600 mbar

1 mbar = 0,001 bar = en tusendels bar

Design

Matnoggrannhet kl. 1,6%

Nolljustering med skruv framifran genom glaset
Mataren kan aven levereras 10 ggr 6vertryckssaker
med vatskedampat hus eller utférande fettfri for syrgas

Husdimension

Tryckmatarnas husdimension féljer gallande EN-normer och
kan erhallas, beroende pa utférande, med dim @ 63, 100,
eller 160 mm

Husmaterial
Tryckmatarnas husmaterial ar svartlackerad stalplat (dim 63)
eller kromnickelstal (dim 100 och 160 mm)

mbar
[WIKAI

Medieberérda delar
Tryckmatarens medieberdrda delar ar av kopparlegering
(serie 2060) eller av syrafast stal (serie 2860)

Tryckenhet
Tryckmatarna ar enkelgraderade i enhet mbar men dven enhet
mmvp eller kPa forkommer.

Montering

Tryckanslutningen ar placerad nedat eller bakat fran huset. Huset kan
forses med bakflans for vaggmontage eller frontflans for panel-
montage.

Arbetstryck

Matmediets arbetstryck far i normalfall aldrig dverskrida tryck-
matarens andvéarde. Normalt arbetstryck skall motsvara ca 75%
av skalans andvarde. Vissa matare tal tillfallig dverbelastning.
Se information om arbetstryck pa varje enskilt datablad.

Métmedie

Tryckmatare skall alltid valjas efter vilket medie som skall matas.
Matare med medieberdrda delar av kopparlegering angrips av

t.ex aggressiva medier och ar darfor helt olamplig. Ar mediet
trogflytande skall matare med tryckféormedlare valjas osv.

Pa varje datablad beskrivs vilket material som anvands for
tryckmatarens medieberérda delar samt i vilken miljé och samman-
hang varje tryckmatare ar lampad att anvandas.

Matnoggrannhet

Matnoggrannhet raknas i procent av skalans andvarde. En matare
med noggrannhetsklass 1,6 har darfér en maximal felvisning pa +/-1,6
mbar vid tryckomrade 0-100 mbar. Felvisningen kan upptrada éver
hela skalomradet. Noggrannheten avses vid driftstemperatur max 20
C. Hogre eller lagre temperatur medfér férsdmrad noggrannhet.
Tryckmatare levereras med matnoggrannhetsklass 1,6%
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Tryckmatare med plattfjader for laga och normala tryck

For tryck fran 16 mbar till 40 bar
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Standard
EN 837-3 Tryckmatare med plattfjader eller kapselfjader
EN 837-2 Rekommenderade val och installationer av tryckmatare

Matsystem

Matsystemet bestar av en 6verdel och en underdel som ar fastbultade
med ett mellanliggande membran. Processtrycket garin i
tryckkammaren i underdelen och trycker pa membranet. En lankarm
fastsatt pa membranet 6verfér membranrérelsen till verket och
visaren for visning pa skalan.

Anvandningsomrade

Foér matning av laga och normala, flytande eller gasformiga men aven
aggressiva, fororenade och viskdsa matmedier.

Matomrade fran 0-16 mbar upp till max 0-40 bar

Tryckenhet
Tryckmatarna ar enkelgraderade i enhet mbar men aven enhet
mmvp eller kPa forkommer.

Husdimension
Tryckmatarnas husdimension foljer gallande EN-normer och
kan erhallas med dim @ 100, eller 160 mm

Husmaterial
Tryckmatarnas husmaterial ar kromnickelstal

Medieberorda delar
Tryckmatarens medieberdrda delar av syrafast stal

Trogflytande

Vid aggressiva, hogviskdsa, fororenade eller kristalliserande
matmedier som inte far trdnga in i mataren, skall matare
utrustas med Oppen méatflans DN25, DN50 eller DN64.

Pressure Equipment Directive 97/23/EC

Tryckmatare ingar i grupp "Pressure accessories” enligt artikel 1,
paragraf 2.1.4. Volymen for tryckbarande del i matarhuset ar < 0,1 L.
Tryckmatare med tryckomrade till max 200 bar tillhor artikel 3,
paragraf 3 och ar inte CE-markta. Det innebar att det inte stalls nagra
speciella krav mer an vanlig godkand tillverkningsprocess.
Tryckmatare med tryckomrade > 200 bar tillhor grupp 1G enligt
annex 2, tabell 1 och ar CE-markta.

Matnoggrannhet

Matnoggrannhet raknas i procent av skalans andvarde. En matare
med noggrannhetsklass 1,6 har darfér en maximal felvisning pa +/-
0,16 bar vid tryckomrade 0-10 bar. Felvisningen kan upptrada éver
hela skalomradet. Noggrannheten avses vid driftstemperatur max

20 C. Hogre eller lagre temperatur medfor férsamrad noggrannhet.
Tryckmatare levereras med matnoggrannhetsklass 1,6%

Specialutférande tillverkning

Medieberdrda delar av PTFE (typ 452.50)

Medieberdrda delar av monel, Hastelloy, Tantal, Titan, Silver
Utférande enligt DVGW med certifikat

Ex-utférande enligt ATEX Ex Il 2 GD ¢ TX med certifikat
Overtryckssaker 10 x fullt skalvarde (max 40 bar)
Driftstemperatur till max +200°C

Méatnoggrannhet kl.1,0% eller kl.0,6%

Tryckanslutning 1/2"NPT
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