Skyddsficka
flansmontering typ TW10

helsvarvat utférande med pasvetsad flans

Datablad 11.05.02

utg.16.01

Utforande

Typ
Design

Material

Flanstyp 1

Flanstyp 2

Flanstyp 3

Anslutning instrument

Invandig diameter

Inforingslangd

Anslutningslangd

Totallangd

Typ av inforing
Processtryck
Processtemperatur
Materialcertifikat
TAG-nr

Bekladnad

Specialutférande

Helsvarvat utférande med pasvetsad flans for
medelhoga eller hdga statiska tryck. Invandig ganga
for instrument och flansmontering mot process.

TW10-P
Delvis penetrerad svetsning med svetsfog a =3 mm

Syrafast stal 1.4571
Specialmaterial se datablad 11.05.04

Flans enligt DIN 2527

Storlek DN 25, DN 40, DN 50, DN 80 eller DN 100
Tryckklass PN 16-40, eller PN 64-100
Tatningsyta Form C eller E

Flans enligt EN 1092-1
Storlek DN 25, DN 40, DN 50, DN 80 eller DN 100

Tryckklass PN 16-40, eller PN 64-100
Tatningsyta Form B1 eller B2

Flans enligt ASME B 16,5

Storlek 17, 1 1/2” eller 2”

Tryckklass 150 Ibs, 300 Ibs, 600 Ibs eller 1500 Ibs
Tatningsyta Stock finish, Smooth finish, RTJ
eller Tongue/Groove

G1/2" eller 1/2"NPT invandig génga

ASME = Invandig borrad dim @ 6,5 eller 8,5
passande kanselkropp & 6 eller 8 mm

DIN/EN = Invandig borrad dim & 6,6 - 8,5 eller 11
passande kanselkropp @ 6, 8 eller 10 mm

U =100, 160, 250, 300, 400 eller 500 mm

H =45, 57,60 eller 83 mm
Beroende pa typ av flans och flansstorlek

Inféringsléangd U + H

Koniskt inféringsror

Max 150 bar "

Max 600°C "

Option med materialcertifikat 3.1 inkl kemisk analys

Option med ingraverat TAG-nr

Som option kan inféringsréret levereras beklatt med:

PFA (0,4 mm)

ECFTE (0,6 mm)

High Velocity Oxide Fuel HVOF (0,5 mm)
Plasma Transfer Arc PTA (1,6 mm)

Laser cladding (1,6 mm)

Air plasma Spraying APS (1,6 mm)

TW10-R med dubbel svetsfog 6 mm
TW10-F Helt genomsvetsad fog (endast ASME)

1) Max processtryck och processtemperatur

Ovanstaende varden ar endast riktvarden och den tillatna belastningen
hanger samman med matmediets egenskaper, stromningshastighet,
inféringslangd samt svangningar och vibrationer.
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H Anslutninglangd
U Inféringslangd
| Q N Anslutning instrument | /]
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- B Borrningsdiameter VI
W T 2Q Diameter vid roten av fickan
aVv Diameter vid toppen av fickan
[ ) @Bd  Diameter vid anslutning =
= Ti Tjocklek i botten av fickan (6,5 mm)
F VA
oV all
TW10-P och TW10-R . TW10-F o
Utférande med dubbel L;L;’gar:gee’t‘;‘;ﬂ fsgt
svetsfog 3 eller 6 mm Ve
9 endast med flans typ ASME
TW10-P och TW10-R TW10-P, TW10-R, TW10-F
med flans typ EN eller DIN Med flans typ ASME 16,5
DN bar H gQ gV 2 Bd DN Ibs H 2Q avVv 2 Bd
25 40 45 22 16 30 1" 150 57 22 16 30
25 63/64 45 22 16 30 1” 300 57 22 16 30
25 100 45 22 16 30 1” 600 57 22 16 30
40 40 45 25 19 30 17 1500 83 22 16 30
40 63/64 45 25 19 30 1% 150 57 25 19 30
40 100 45 25 19 30 1% 300 57 25 19 30
50 40 45 25 19 30 1% 600 57 25 19 30
50 63/64 45 25 19 30 1% 1500 83 25 19 30
50 100 45 25 19 30 2’ 150 57 25 19 30
80 40 60 25 19 30 2’ 300 57 25 19 30
80 63/64 60 25 19 30 2’ 600 57 25 19 30
80 100 60 25 19 30 2’ 1500 83 25 19 30
@ B =Borrningsdiameter 6,6 - 8,5 eller 11 mm @ B = Borrningsdiameter 6,6 eller 8,5 mm
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