Skyddsficka
flansmontering typ TW40-8

flerdelat utforande

Datablad 11.05.01

utg.12.01

Utférande Flerdelat utforande med pasvetsad flans for laga

eller medelhdga statiska tryck. Invandig eller utvéandig
ganga for instrument och flansmontering mot process.

Typ TW40-8

Design DIN 43772 Form 2F, 3F
Material Syrafast stal 1.4571
Specialmaterial Pa sarskild order aven

fullmaterial av Hastelloy, Monel, Tantal, Titan eller
bekladd med PFA eller ECFTE

Flanstyp 1 Flans enligt DIN 2527
Storlek DN 25, DN 40 eller DN 50
Tryckklass PN 16-40
Tatningsyta Form C eller E

Flanstyp 2 Flans enligt EN 1092
Storlek DN 25, DN 40 eller DN 50
Tryckklass PN 16-40
Tatningsyta Form B1 eller B2

Flanstyp 3 Flans enligt ASME B 16,5
Storlek 17 eller 1 1/2”
Tryckklass 150 Ibs, 300 Ibs eller 600 Ibs
Tatningsyta Stock finish, Smooth finish, RTJ
eller Tongue/Groove

Anslutning instrument G1/2” eller 1/2”NPT fast invandig ganga
eller M24x1,5 utvandig frigaende ganga

Inviandig diameter Invandigdim@7,9, 11 eller 12,2 mm
passande kanselkropp @6, 8, 10 eller 12 mm

Inféringslangd U1=100, 160, 250, 300, 400 eller 500 mm
Totallangd L Inféringslangd U1 + 80 mm

Special aven Inféringsladngd U1 + 45 mm
Processtryck Max 40 bar "
Processtemperatur Max 600°C "
Special Annan inforingslangd U-matt special

Materialcertifikat 3.1 B
Ingraverat TAG-nr

TW40-9 Utférande DIN 43772 Form 3F

Lika typ TW40-8 fast tillverkad fér snabbare responstid

1) Max processtryck och processtemperatur

Ovanstaende varden ar endast riktvarden och den tillatna belastningen
hanger samman med matmediets egenskaper, stromningshastighet,
inféringslangd samt svangningar och vibrationer.
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X g d, OF, S S, N
X 7,0 9 1,0 3,0 G1/2” - 1/2’NPT
X 7,0 11 2,0 3,0 G1/2” - 1/2’NPT
X 7,0 12 2,5 3,5 G1/2" - 1/2’NPT
X 9,0 14 2,5 3,5 G1/2” - 1/2’NPT
X 6,1 12 2,5 5 G1/2” - 1/2’NPT

N = Aven utvandig frighende gédnga M24x1,5
Flans EN eller DIN = DN 25, DN 40 eller DN 50
Flans ASME = 1"eller 1 1/2”
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