Tryckmatare
FOr normala tryck
Drifts- och skotselinstruktion

Datablad 15.01.01

utg.19.01

Standard
EN 837-1 Standard for tryckméatare med bourdonror
EN 837-2 Rekommenderade val och installationer av tryckmatare

Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

Mekaniska tryckméatare med tryckomrade > 200 bar paverkas av
PED-direktivet och skall vara CE-markta.

Mekaniska tryckméatare med tryckomrade < 200 bar paverkas ej
av direktivet och ar darfor ej CE-markta. Det stalls inga krav mer
an vanlig godkand tillverkningsprocess enligt "Good Engineering
Practice” (GEP).

Forvaring

Forvara alltid tryckmataren i orginalférpackningen.

Om mataren plockas fram (t.ex. vid kontroll) skall den alltid
laggas tillbaka i sin orginalférpackning.

Forvaringstemperaturen skall ligga mellan -20+60° C.

Andra férvaringstemperaturer ar mojliga for vissa tryckmatare.
Det tillatna temperaturomradet framgar av det aktuella typbladet.
Skydda matarna fran fuktighet och damm.

Val av métplats

Tryckmataren skall monteras vibrationsfritt och placeras latt
tillgénglig samt pa sa satt att god avlasning kan ske.

Om inte ledningen till mataren ar tillrackligt stabil for en vibrationsfri
montering, skall antingen en matarhallare eller ett extra matarfaste
monteras pa huset 6ver en fastkant.

Om vibrationer inte kan undvikas genom en lamplig installation,
skall matare med vatskeddmpning anvandas.

Tryckuttaget

Stutsen for tryckuttaget skall installeras med en tillrackligt stor
innerdiameter (& 6 mm), om méjligt via en avstangningsventil, sa
att tryckuttaget inte férvanskas genom stromning av matmediet.

Matledning

Méatledningen mellan tryckuttagsstutsen och tryckmataren skall

ha en tillréckligt stor innerdiameter for att undvika stopp och
fordrojning vid tryckoverféringen. Den far inte ha nagra skarpa bojar.
Den bor dras med en jamn lutning pa ca 1:15.

Matledningen skall utféras och monteras sa att den kan ta upp
férekommande belastningar pa grund av téjning, vibrationer och
varmeinverkan. Nar gaser anvands som matmedium skall en
kondensatavledning anordnas pa det lagsta stéllet och nar vatskor
anvands skall en avluftning anordnas pa det hdgsta stallet.

Rengoring av rérledningar

Vid utdrivning resp genomblasning av rérledningarna eller behal-
larna, far tryckmataren inte belastas hogre &n vad gransmarket
anger pa visartavlan. | annat fall maste tryckmataren antingen
sparras av eller demonteras.

Arbetstryck

Matmediets arbetstryck far i normalfall aldrig 6verskrida tryck-
matarens andvarde. Normalt arbetstryck skall motsvara ca 75%
av skalans andvarde. Vissa matare tal tillféllig dverbelastning.
Se information om arbetstryck pa varje enskilt datablad.

Matmedie

Tryckmatare skall alltid valjas efter vilket medie som skall matas.
Méatare med medieberdrda delar av kopparlegering angrips av

t.ex aggressiva medier och &r darfér helt olamplig. Ar mediet
trogflytande skall matare med tryckformedlare valjas osv.

Pa varje datablad beskrivs vilket material som anvands for
tryckmatarens medieberdrda delar samt i vilken miljé och samman-
hang varje tryckmatare ar lampad att anvandas.

Drifttemperatur

Drifttemperaturen ar mediets temperatur nar det nar tryckmataren.
Ar systemets temperatur hdgre &n 60°C maste mediet

kylas ned innan det nar tryckmataren. Tryckmatare med syra-

fast matsystem klarar +100°C och aven +200° i specialutférande.
Dock maste man noga beakta temperaturens inflytande pa
matnoggrannheten. En tryckmatares noggrannhetsklass anges

vid en drifttemperatur vid +20°C. Hogre eller lagre temperatur medfor
férsdmrad noggrannhet.

Temperaturbelastning

Tryckmataren skall placeras sa att den tillatna drifttemperaturen
varken underskrids eller 6verskrids, aven om mataren utsatts for
konvektion eller varmestralning. Dessutom skall tryckmatare och
avstangningsventil skyddas genom tillrackligt langa matledningar
eller vattensacksror.

Beakta temperaturens inflytande pa matnoggrannheten.

Syrgas eller acetylen

Skall tryckmataren anvandas fér matning av syrgas eller acetylen
maste den vara tillverkad enligt de normer som galler for dessa
medier. Vid syrgasmatning skall tryckmataren vara fettfri for
syrgas samt vara utrustad med angivna sékerhetsdetaljer.

Vid matning av acetylen far de medieberérda delarna inte ha stérre
kopparhalt an 70%. En tryckmatare i standardutférande far darfor
aldrig monteras i dessa sammanhang.

Montering

For att kunna stélla mataren i det lage dar den lattast kan lasas av,
bér anslutningen férses med en muff eller en dverfallssmutter.

In- och utskruvning av tryckmataren far endast goras vid anslut-
ningsstutsens nyckeltag (dra inte at pa huset).

Om tryckmataren ar lagre placerad an tryckuttagsstutsen, skall
matledningen spolas noggrant innan den ansluts for att avlagsna
frAmmande partiklar.
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Tryckenhet
Tryckmatarna ar enkelgraderade i enhet bar men aven enhet
kPa, MPa och psi forkommer.
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Delstreck pa skalan
Antal delstreck beror pa skalans diameter, noggrannhetsklass
samt vilket grundutférande som avses.

Husdimension

Tryckmatarnas husdimension foljer gallande EN-normer och
kan erhallas, beroende pa utférande, med dim @ 40, 50, 63, 80,
100, 160 eller upp till dim & 250 mm

Husmaterial
Tryckmatarnas husmaterial ar av plast, svartlackerad stalplat
eller kromnickelstal.

Medieberorda delar
Tryckmatarens medieberdrda delar ar av kopparlegering eller
av syrafast stal.

Avstangningsventil

Mellan tryckuttaget och tryckmataren bér en avstangningsventil
monteras for att mojliggdra byte av mataren under drift samt for
nollpunktsjustering. Vid sérskilda anvandningsomraden

(t ex @angpanna) maste avstangningsventilen vara férsedd med
kontrollflans for att tryckmataren skall kunna kontrolleras utan
att forst demonteras.

Tatning
For tatning av tryckmatarens anslutningar skall planpackning
eller WIKA-specialpackning anvandas.
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Forkopplingsfilter

For gaser eller vatskor med fasta partiklar skall forkopplings-
filter monteras mellan tryckuttag och avstangningsventil.
Filret hindrar fasta partiklar att stromma in i tryckméataren och
med hjalp av avstangningsventilen kan filtret tdmmas under
drift.

Tryckformedlare

Vid aggressiva, hogviskosa, fororenade eller kristalliserande
matmedier som inte far tranga in i mataren, skall tryckférmed-
lare anvandas som separationsmedel. For tryckdverforing ill
mataren anvands en neutral formedlingsvatska, som skall valjas
med tanke pa matmediet, temperaturen och kongruens med
matmediet.

Skyddstillbehor
Om matmediet ar utsatt for snabba tryckférandringar eller om
tryckstotar kan férvantas, far dessa inte 6verforas till mataren,
utan maste dampas genom lampliga strypdon, t ex integrerad
strypskruv eller férkopplat ddmpdon eller forkopplad

installbar strypanordning.
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Overtrycksskydd

Om matomradet av driftskal maste valjas mindre an det hogsta
férekommande trycket, kan tryckmataren skyddas fran skador
genom forkoppling av ett vertrycksskydd.

Overtrycksskyddet stanger genast vid en tryckstét, men endast
gradvis vid langsam tryckokning. Det radande avstangnings-
trycket ar darfor beroende av tryckforloppet i tiden.

Overgangsnippel

Om tryckmatarens anslutning inte éverensstammer med
anslutningen pa tryckuttaget kan 6vergangsnippel anvandas
for att forminska eller forstora tryckméatarens anslutning.

Gummihuv

Skall tryckmataren anvandas for portabelt bruk och risk finns
att skador kan uppkomma pa mataren hélje kan gummihuv
monteras. Gummihuven trés pa mataren som ett skal och
skyddar fran repor, slag eller annan ovarsam behandling.

Hog temperatur

Vid tryckmatning pa anga eller heta vatskor maste mataren
skyddas mot hdg temperatur. Temperaturen vid instrumentet
far ej 6verskrida foreskrivna temperaturomraden.

En tryckmatarsats med vattensacksror, avstangningsventiler
och svetstuds kan da vara en lamplig I16sning.
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Exempel pa montering

Direktmonterad Vaggmontage Panelmontage
Nedatriktad Bakatriktad Nedatriktad Bakatriktad Bakatriktad Nedatriktad
fristdende fristdende bakflans frontflans bygelmontage frontflans

Standardanslutning
Rérganga med flyttapp for packning

Cylindrisk rérgéanga

X

Z1Z Packning

Cylindriskt hal

Specialanslutning
Konisk ganga utan flyttapp och packning

Tryckanslutning
Tryckmatare har en tryckanslutning fér montering i processen. Som standard
anvands cylindriska rérgangor enligt EU-standard. Rérgangan avslutas med en
frisvarvad del och en flyttapp. Vid montering skall packning Iaggas mot den
frisvarvade delen och runt flyttappen for tatning.

Rorgangans storlek hanger samman med storleken pa tryckmatarens hus.
Vid husdimension 40 mm anvands G1/8”, vid husdimension 50 och 63 mm anvands
G1/4” och vid husdimension 100 och 160 mm anvands G3/8” eller G1/2”.

For speciella andamal finns aven koniska gangor 1/4’NPT och 1/2”NPT.
Dessa gangor har ingen flyttapp och kraver ingen packning for tatning.
Gangan ar sjalvtatande vid montering.

Husdimension 40 mm = Tryckanslutning G1/8”
Husdimension 50 mm = Tryckanslutning G1/4”
Husdimension 63 mm = Tryckanslutning G1/4”
Husdimension 80 mm = Tryckanslutning G3/8”
Husdimension 100 mm = Tryckanslutning G3/8”, G1/2” eller 1/2’NPT
Husdimension 160 mm = Tryckanslutning G3/8”, G1/2” eller 1/2’NPT

DN 8=G1/4”

| , Konisk ganga DN 10 = G3/8”

[ - DN15=G1/2"

|

Koniskt hal
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